FAKULTET TEHNICKIH NAUKA
DEPARTMAN ZA PROIZVODNO MASINSTVO

PROJEKTOVANJE TEHNOLOSKIH PROCESA

VEZBA 3: Projektovanje idejnog tehnoloskog procesa
Tema: Projektovanje idejnog tehnoloskog procesa izrade kucista

Prof. dr Dejan Luki¢
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Kuciste puznog prenosnika se izraduje u maloserijskoj
proizvodnji u koli€¢ini od 150 kom/god

»  Odrediti vrstu pripremka i dati njegovu skicu

»  Projektovati tehnoloski proces obrade sa:

- redosledom operacija,

- opisom | skicom svake operacije sa
oznacenim povrsinama za obradu,
baziranje | stezanje,

- definisanjem najpovoljnije masine za
svaku operaciju kao | racionalnih
alata, pribora | merila.



MAZIV DELA: Kuciste puZnog prenosnika
MATERIJAL: SL 18

OEIM PROIZVODMJE: 150 kemigod
CRTEZ DELA:




PRIPREMAK: Odlivak liven u pesku
CRTEZ PRIPREMKA:




SKICA OPERACIJE

Opis operacije

Pribori, Alati, Merila

- Grubo | zavréno glodati
bazu za obradu na meru
405+0,3

- Grubo i zavréno glodati
ceonu povirsinu na meru
400402

VERTIKALNA GLODALICA

- Standardni pribor
{Stezne celjusti-Mengelea)
- Glava za glodanje

- Pomiéno merilo




SKICA OPERACIJE

Opis operacije

Pribori, Alati, Merila

- Poravnali ispust na 0220

- Prosiriti otvor na @35

- Poluzavrino prosiriti otvor
sa jedne strane na g8810,2

- Zabusiti 4 rupe za navo|
na predniku @180

- Busiti 4 otvora za nava)

- Urezati 4 navoja M16.

- Poravnati ispust na a220

= Frosinti otvor na @85

- Poluzavrsno progirli otvor
sa druge strane na e98+0,2

= Zavrsno prosiriti otvor
@100H7 celom duZinom

- Zabusili 4 rupe za navoj
na precniku @180

- Busiti 4 otvora za navol

- Urezati 4 navoja M16

OBRADNI CENTAR

- Obrini sto

- Slandardni pribor

- Glava za glodanje

- Vreteno za fino busenje
- Zabusivac

- Spiralna burgija

- Masinski ureznik

- Pomic¢no merilo

- Cep za navoj




SKICA OPERACIJE Opis operacije Pribori, Alati, Merila

- Ceono poravnati ispust za
otvor e40HS

- Zabugitl rupu za otvor g40HE8

- Busiti otvor @38

- Pros&iriti otvor na s40H8

- Cecno glodalo
- Zabusivac

- Spiralna burgija
- Progirivac

- Pomiéno merilo
- Cep za otvor

OBRADNI CENTAR

- Kontrolisati otvore

KONTROLA 2100H7
| 040H8

- Cep za otvor F100HT
- Cep za otvor f40H8

KONTROLNI




SKICA OPERACIJE

Opis operacije

Pribori, Alati, Merila

400°

- Busiti dva olvora za navoj
- Urezati dva navoja M24,

RADIJALNA BUSILICA

- Standardni pribor
{Menglel - Stega)

- Ploca sa vodicama

- Spiralna burgija

- Masinski ureznik

- Pomicno merilo

- Cep za navoj




SKICA OPERACIJE Opis operacije Mas. Pribori, Alati, Merila

- Upustiti 2 x @30 na dubinu 15 - ProduZeni upustac 30

RADIJALNA BUSILICA

- Pomicna merila
- Cepavi za otvore
- Cepovi za navoje

ZAVRQ NA KONTROLA - Kontrolisati deo prema ctreZu
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KONTROLNI




